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Stacja lutownicza ZD 929B # 09166

Instrukcja obs ugi

1.  Gniazdo bezpiecznika (z ty u) :
tylko 1A MGP

2.  Wska nik linijkowy LED
temperatury

3.  Kabel silikonowy, odporny na
temperatur

4.  Uchwyt

5.  Ko nierz

6.  Grzejnik z czujnikiem

7.  Grot

8.  Rade kowana nakr tka os onowa

9.  Prze cznik zasilania

10. Nastawnik temperatury

11. G bka : do czyszczenia grota

12. Metalowe gniazdo lutownicy

Zastosowanie

ZD-929B - elektronicznie regulowana stacja lutownicza dedykowana jest aktualnym i
przysz ym potrzebom przemys u elektronicznego. Umo liwia u ytkownikowi regulacj
temperatury grota od 160oC (320oF) do 480oC (900oF) bez potrzeby zmiany grota
czy elementu grzejnego. Dok adno  regulacji temperatury ±5,5oC nastawy.
Zapewnia to unikalny czujnik ulokowany obok grota maj cy szybki czas oraz ma y

d pomiaru. Grot lutownicy jest odizolowany transformatorem od zasilania AC. Do
zasilania elementu grzejnego jest u ywane niskie napi cie (24V).

Elektroniczny uk ad prze czania zabezpiecza wra liwe na napi cie (pr d) elementy
przed przepi ciami wyst puj cymi w urz dzeniach prze czanych mechanicznie.
Linijkowy   wska nik LED pozwala odczyta
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temperatur  grota.

Temperatura pracy

ciwa temperatura lutowania jest bardzo wa na do uzyskania dobrego
po aczenia elektrycznego. Zbyt niska temperatura spoiwa pozbawia go p ynno ci i
powoduje zimny lut. Zbyt wysoka temperatura mo e uszkodzi  uk ad (element).

ciwa dla stosowanego spoiwa temperatura pracy pozwala uzyska  dobry styk.
W przemy le elektronicznym najcz ciej u ywa si  stopu lutowniczego 60% Sn i 40%
Pb (60/40). Najcz ciej spotykana temperatura pracy dla 60/40 podana jest poni ej
(mo e by  inna w konkretnym procesie).

Punkt topnienia ....................................................................................... 215oC (419oF)

Normalna praca ........................................................... 215oC - 300oC (518oF - 572oF)

Linia produkcyjna ......................................................... 320oC - 380oC (608oF - 716oF)

Rozlutowywanie (dla ma ych spoin) ........................................................ 315oC (599oF)

Rozlutowywanie (dla du ych spoin) ........................................................ 400oC (752oF)

Konserwacja grota

Grot lutownicy wykonany jest z elaza pokrytego miedzi . Poprawne u ywanie
zapewni mu d ugi czas ycia. Grot nale y pocynowa  zawsze przed wy czeniem
lutownicy, czy ci  tylko przed u yciem. Nie trzyma  d ugi czas w wysokiej
temperaturze - powoduje to uszkadzanie powierzchni grota. Nie wolno czy ci  grota
szorstkimi ( ciernymi) rodkami.

1. Grot nale y pocynowa  zawsze przed wy czeniem lutownicy, czy ci  tylko przed
yciem.

2. Nie trzyma  d ugi czas w wysokiej temperaturze - powoduje to uszkadzanie
powierzchni grota.

3. Nie wolno czy ci  grota szorstkimi ( ciernymi) rodkami.

4. Utleniona warstwa powierzchni mo e by  czyszczona lekkim tarciem p ótnem
ciernym (600-800) alkoholem izopropylowym lub odpowiednikiem. Po oczyszczeniu

nale y niezw ocznie ponownie pocynowa  (pobieli ). grot aby zapobiec utlenianiu
si  mokrej powierzchni.

5. Nale y demontowa  i czy ci  grot ka dorazowo po 20 h pracy lub raz na tydzie
oraz usuwa  pozosta ci spoiwa z uchwytu.
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6. Nie u ywa  topnika zawieraj cego chlorek lub kwas. U ywa  tylko kalafoni  lub
topniki pochodne.

7. Nie stosowa adnych mieszanek czyszcz cych i wycierania grota o mokr
powierzchni .

Wymiana grotów i konserwacja

Uwaga : wymian  lub czyszczenie nale y wykonywa  przy wystudzonym grocie.
Nale y w tym, celu odkr ci  go przy pomocy rade kowanej os ony. Stacja winna
by  wy czona i wystudzona. Pozostawienie lutownicy bez zainstalowanego grota
mo e by  przyczyn  uszkodzenia. Po wymianie nale y usun  wszystkie pozosta ci
spoiwa z os ony. Wymieniony grot nale y przykr ci  szczelnie rade kowan  os on

ywaj c tylko si y r ki zwracaj c uwag , aby nie uszkodzi  elementu.

Obudow  mo na czy ci  mi kk  szmatk  z niewielk  ilo ci  ciek ego detergentu.
Nigdy nie zanu  urz dzenia w cieczy oraz nie wlewa  cieczy do wn trza, nie

ywa  do czyszczenia rozpuszczalnika.
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